Technik

Manuel Geyer und ein Haufen Schrott: Die Mistschieber-Fliigel verbogen sic

h stiandig, deshalb mussten sie ausgebaut werden.
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,Die Mistschieber raubten
uns den letzten Nerv*

Die massiven Probleme mit ihren Mistschiebern haben zwei Milcherzeuger fast in
den Wahnsinn getrieben. Die Hersteller sparen auf Kosten der Qualitat.

bwohl Frank Caspers aus Nieder-
sachsen und Manuel Geyer aus
Thiiringen noch nie miteinander
gesprochen haben, sind sie absolut einer
Meinung: ,Der finanzielle Schaden ist
das kleinere Ubel, aber die psychische
Belastung hat uns fast fertig gemacht!”
Wer so etwas sagt, muss schon etwas
durchgemacht haben — und das haben
sie: Beide Milcherzeuger installierten in
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ihren neuen Stillen stationire Mistschie-
ber. Und bei beiden Milcherzeugern
sorgte die Entmistungstechnik {iber Mo-
nate hinweg fiir massiven Arger.

Schieber enttduscht. Frank Caspers
aus Apen hat vor knapp drei Jahren eine
Achse am Melkhaus verlidngert, um
einen Transitstall mit Strohbuchten fiir
die Trockensteher, Abkalber und Frisch-

melker zu schaffen. Den 4 m breiten und
30 m langen Fressgang sollte ein statio-
ndrer Mistschieber der Fa. Mullerup
(Gea-Konzern) rdumen.

Doch mit der Arbeit des Schiebers war
Caspers von Anfang an unzufrieden. Be-
sonders die umstindliche Steuerung der
Anlage nervte ihn. Hinzu kam die
schlechte Riumgqualitit: ,Der Boden
wurde einfach nicht richtig sauber, ob-



wohl wir selber schon ein Gummiband
an den Schieber montiert hatten.
Schmutzige Béden sind im Repro-Be-
reich nicht zu akzeptieren®, bemingelte
der Milcherzeuger. Doch Fa. Mullerup
reagierte auf seine Kritik nicht.

Und es kam noch schlimmer: Als Zug-
system des Schiebers hatte Mullerup ein
Tau verwendet. Dieses hielt den Belas-
tungen allerdings nur ganze zwei Monate
stand. Darauthin musste Caspers auf ei-
gene Kappe ein Drahtseil einbauen las-
sen. Kostenpunkt: 3,50 € pro laufendem
Meter. Die umstindliche Bedienung und
schlechte Riumqualitit waren damit
aber immer noch nicht behoben.

Caspers hat von den stindigen Proble-
men so langsam die Nase voll. Deshalb
tiberlegt er die Anlage auszubauen und
den Gang tiglich mit einem Schlepper
abzuschieben. Sein Fazit: ,Der Schieber
von Fa. Mullerup enttiduscht auf ganzer
Linie. Wenn sich unser Hindler vor Ort
nicht so bemiiht hitte, die Anlage ans
Laufen zu bekommen, wiirde ich gegen
Mullerup vor Gericht ziehen. Denn der
finanzielle Schaden ist immens.*

Insbesondere die schlechte Riumqua-
litét scheint kein Einzelfall zu sein. Denn
die Firma Mullerup gibt die Probleme
ihres Schiebers bei Rautenbéden gegen-
iiber top agrar offen zu. Inzwischen hat
der Hersteller seinen V-Schieber deshalb
tiberarbeitet. ,Wir haben die Fliigel opti-
miert, so dass wir jetzt auch diese Béden
richtig sauber bekommen“, verspricht
Seren Lundby von Mullerup.

Schlaflose Néchte: Noch eine Num-
mer hirter sind die Vorfille bei der
Erzeugergenossenschaft Neumark in
Thiiringen.

Diese hat sich 2010 fiir den Neubau
von zwei sechsreihigen Kuhstillen mit
planbefestigten Laufgingen entschieden.
Nach der Ausschreibung bekam die Fa.
De Boer vom Gea-Konzern den Zu-
schlag. ,Ein grofler Hersteller mit be-
kannten Namen, da wird schon nichts
schief gehen“, dachte Manuel Geyer, Lei-

Ahnliche Falle?

Haben Sie auch Probleme und
Arger mit Ihrer Stalltechnik? Oder
einem Hersteller? Dann melden
Sie sich bei uns! Wir helfen Ihnen
gerne weiter.

Sie erreichen uns unter
top agrar-Redaktion,

Tel.: 02501/801640 und
unter redaktion@topagrar.com

ter der Milchproduktion, damals noch.

Die Baubetreuung fithrte das Innovati-
onsteam Christiane Brandes aus Heiddorf
durch. Dieses hatte schriftlich mit dem
Hersteller vereinbart, dass der Stall 165 m
lang ist und mittige Abwurfschichte hat,
die Ginge aus planbefestigten Rautenb6-
den bestehen und die Schieber keine Fiih-
rungsschiene bekommen sollten.

De Boer hatte darauthin das Fabrikat
Jumbo XL empfohlen. Die insgesamt
16 Schieber wurden im Winter 2010
ausgeliefert. Das Innovationsteam versi-
cherte sich, ob auch tatsichlich die rich-
tigen Anlagen angekommen sind. Dar-
authin baute der Hindler vor Ort die
Mistschieber im Frithjahr 2011 ein.

Allerdings nahm das Dilemma mit
dem Einzug der Kiihe im April 2011 sei-
nen Lauf Denn bei den gelieferten
Schiebern waren das Mittelteil und die
Fliigel nur iiber einen Bolzen fixiert. Da
es — wie vereinbart — keine Fithrungs-
schiene gab, hatten die Fliigel keinen
Halt und klappten wihrend der Vor-
wirtsbewegung nacheinander nach hin-
ten weg. Die Ginge konnten nicht ge-
rdaumt werden.

Bauherr und Innovationsteam wende-
ten sich sofort an den Hersteller, um das
Problem anzugehen. ,Doch von De Boer
kam nichts. Letztlich mussten wir Vor-

Véllig inakzeptabel
war die Raumqua-
litét bei der Erzeu-
gergenossenschaft
Neumark: Die Mist-
schieber bekamen
die Gange nicht
sauber.
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Krumm wie ein
Flitzebogen: Die
Fligel hakten sich
an den Laufgang-
kanten fest und
verbogen sich
daraufhin.
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schlige machen, wie wir die Anlagen ans
Laufen bekommen®, kritisiert Christiane
Brandes, Inhaberin des Innovationsteams.

Im ersten Anlauf schickte der Herstel-
ler dann eine Anleitung, wie und wo zu-
sitzliche Ketten zwischen Mittelteil und
Fliigel angebracht werden sollten. Das
Material besorgte die Genossenschatft,
die Arbeit iibernahmen die Mitarbeiter
sowie der Hindler vor Ort.

Allerdings passte der Winkel der Fliigel
immer noch nicht, die Ketten waren zu
weit hinten positioniert. Die Folge: Die
Fliigel hakten sich an den Laufgangkan-
ten fest und verbogen sich darauthin.
Rund 30 Fliigel wurden deshalb krumm
- die Giille stand wieder auf den Lauf-
gangen.

Erneut hakten Bauherr und Innovati-
onsteam beim Hersteller nach. Dieser
schickte daraufhin lingere Fliigel, neue
Ketten, eine iiberarbeitete Anleitung zum
Anbringen der Ketten sowie ein
U-Eisen zum Verstirken der Schienen.
Reparatur und Einbau fiihrten wiederum
die Mitarbeiter der Genossenschaft und
der Hindler aus. Seit dem Spitsommer
2011 laufen die Mistschieber nun mehr
oder weniger problemlos.

Geyer schiitzt den finanziellen Scha-
den beziehungsweise Aufwand durch die
Arbeit der eigenen Mitarbeiter auf rund
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Worauf bei Mistschiebern achten?

Die wichtigsten Anforderungen an
stationdre Mistschieber nennt Bér-
bel Achelpshler vom Innovationsteam
Christiane Brandes:

e Da die Stille immer linger werden,
miissen die Schieber, Seile, Umlenk-
rollen und die Antriebsstation stabiler
werden.

e Mistschieber ohne U-Schiene soll-
ten einen langen Mittelfiihrungsarm,
an den Enden der Fliigel befestigte
Ketten und ausreichend lange Fliigel/
Schieberarme haben. Zudem sollte
der Winkel zwischen den Fliigeln
nicht grofer als 43 ° sein, damit die
Fliigel sich auspendeln kénnen und
die Belastung nicht zu grofs wird.

e Die Schieber benétigen geniigend
Eigengewicht. Ist dies nicht der Fall,
driickt die Giille die Schieber hoch,
die Giille lduft unter den Schiebern
hindurch und das Rdumergebnis ist
nicht zufriedenstellend.

® Nicht alle Hersteller bieten Gum-
mi- oder Silikonlippen an. Wenn der
Stahl direkt iiber den Beton liuft,
erhoht sich der Verschleid und das

5000 €. Doch der stindige Druck hat
ihm viel mehr Arger bereitet: ,Bei uns
fallen pro Tag rund 120 m® Giille an.
Und wenn du nicht weifdt, wie du diese
von den Gingen bekommst, machst du
abends kein Auge mehr zu!"

Besonders die Ignoranz des Herstellers
stort ihn: Wihrend der Héndler vor Ort
stindig versucht habe, die Probleme in
den Griff zu bekommen, sei von der
Firma De Boer erst jemand auf den Be-
trieb gekommen, als die Probleme be-
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Um Probleme zu vermeiden, sollten Mistschieber ohne U-Schiene an den Enden
der Fliigel befestigte Ketten und ausreichend lange Fliigel haben.
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Réaumergebnis ist nicht akzeptabel.

e Silikonschieberleisten sind zwar
teurer in der Anschaffung, halten aber
langer und erzielen ein ordentliches
Riumbild.

e Ketten halten zwar vergleichsweise
lange, sollten aber wegen der Klauen-
gesundheit nicht verwendet werden.
e Die Seilqualitiit ist oft nicht aus-
reichend. In der Praxis reifen einige
Seile bereits nach wenigen Wochen.
Deshalb: Seile sollten einen Mindest-
durchmesser von 10 mm und einen
Kunststoffkern haben. Dadurch wird
ein ,ruckartiges” Anlaufen der Anlage
und die Knickbelastung an den Rollen
besser verkraftet.

e Damit die Seile moglichst lange hal-
ten, sollten die Umlenkrollen einen
Durchmesser von mind. 40 cm, die
Aufwickelrollen eine gefiihrte Seilauf-
wicklung, Seilspanner und eine eigene
Schmierung haben. Die Umlenkrolle
sollten im Fundament verankert sein.
e Der Uberfahrschutz sollte belastbar
sein, um die Umlenkrollen zu
schiitzen.

hoben waren. Das war im Herbst 2011.
Firma De Boer bestitigt die Schwierig-
keiten bei der Erzeugergenossenschaft
Neumark gegeniiber top agrar: ,Die Prob-
leme sind entstanden, weil es keine Fiih-
rungsschiene gibt. Hier passte die Abstim-
mung zwischen uns und den Bauherren
nicht”, sagt Henri Geerts von Fa. De Boer.
Dass es etwa sechs Monate gedauert habe,
bis die Schwachstellen behoben waren,
lag seiner Meinung nach an der Umstruk-
turierung innerhalb der Firma. ,Aber aus

Sicht der Landwirte ist das natiirlich ér-
gerlich”, so Geerts. Deshalb habe De Boer
der Erzeugergenossenschaft nun auch
kostenlos Ersatzteile zur Verfiigung ge-
stellt. Allerdings betrug die Lieferzeit fiir
die versprochenen Teile laut Geyer satte
sechs Wochen, einige Teile lieBen sogar
noch linger auf sich warten.

Die Lehren daraus: Die geschilderten
Fille sind keine FEinzelschicksale, sagt
Brandes: ,Grofere Stille fordern robuste
Technik. Doch seitdem die Stahlpreise
gestiegen sind, sparen die Firmen am
Material. Dadurch kommt es haufiger zu
solchen Problemen. Die Leidtragenden
sind die Landwirte!"

Der , Ausrede” der Firmen, dass die Pro-
bleme insbesondere bei Rautenbdden und
Mistschiebern ohne Fithrungsschiene auf-
treten, kann die Bauberaterin nicht fol-
gen: ,Bei der Ausschreibung wurde jede
Firma dariiber informiert. Zudem muss
eine solche Entmistungstechnik bei jedem
Untergrund tadellos funktionieren — dafiir
gibt es geniigend positive Beispiele!”

Damit Sie beim Kauf von stationdren
Entmistungsanlagen kein Schiffbruch er-
leiden, achten Sie auf folgende Punkte:
e Machen Sie sich frithzeitig mit der
Technik vertraut und formulieren Sie die
Anforderungen schriftlich (siche Kasten).
e Kiimmern Sie sich deutlich vor Beginn
der Bauphase um die Mistschieber-Frage.
e Lassen Sie sich Referenzanlagen zei-
gen, auf denen genau das Fabrikat lauft,
das Sie kaufen wollen.

e Verlassen Sie sich nicht ,blind“ auf ei-
nen renommierten Hersteller.

e Achten Sie auf einen kompetenten
Kundendienst. Dieser ist genauso wichtig
wie bei der Melktechnik.

e Reklamieren Sie mégliche Mingel
zeitnah, am besten {iber einen Anwalt.

e Halten Sie einen Teil des Kaufbetrages
als ,Druckmittel” zuriick. P. Liste

Schnell gelesen

e Mistschieber sorgen immer
wieder flr massiven Arger.

e Bei Frank Caspers ist die
Bedienung der Anlage sehr
kompliziert und die Rdum-
qualitat nicht akzeptabel.

e Er Uberlegt, die Gange mit
dem Schlepper zu rdumen.

e Bei der Erzeugernossen-
schaft Neumark war das
Material so schwach, dass
die Flugel standig verbogen.

e Erst nach sechs Monaten war
das Problem behoben.






